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(57) Abstract 

A method for automatically cutting leather hides (3), wherein a hide's flaws (2, 20 and contours are digitally recorded, and 
the hide is identified and transferred to a cutting table by means of a semi-rigid support (1) to which the hide is removably fixed 
and which can be rolled up together with said hide without causing any relative movement therebetween and in such a way that 
cutouts can be removed without damaging the hide or leaving any marks. 
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Procede de decoupe automatique de peaux de cuir (3) comprenant les operations successives d'enregistrement numerique 
des defauts (2, 20 et contours de la peau, d'identification de la peau, de transfert et de placement de ladite peau sur une table de 
decoupe, caracteris6 en ce qu'on effectue l'operation de transfert en fixant de facon detachable ladite peau sur un support semi-ri- 
gide (1) susceptible d'etre enroule avec elle sans provoquer de deplacement relatif de Tun par rapport a I'autre et de telle sorte que 
Ton puisse decoller les pieces decoupees sans d6t6riorer la peau et sans y laisser de trace. 
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Proc#d§ pour decouper des peaux de cuir 

La pr£sente invention concerne un proc£dy de d£coupe 
automat ique des peaux de cuir comprenant notamment une £tape de 
transfert et Sventuel lement de stockage desdites peaux, ainsi qu'un 

05 dispositif de transfert et de stockage des peaux. 

Actuellement, la majority des industriels utilisent un 
procgde . manueL de decoupe des peaux de cuir qui consiste a repdrer 
les dSfauts de la peau a I'aide d'un trad a la craie, a Staler 
cette peau sur un plateau, a positionner des emporte-pifeces sur la 

10 peau en tenant compte de ses d£fauts et de son etalement, puis h 
amener le plateau sous une presse venant appuyer sur les emporte- 
pieces et decouper ainsi la peau. Ce proced£ permet d'obtenir une 
grande qualite de decoupe, mais a en revanche une tres faible 
productivity. 

15 Dans le but d'am^liorer notablement la productivity, le 

proced£ automatique de decoupe comprend g£neralement une £tape 
consistent a rep^rer les defauts de la peau a I'aide d'un trac4 a 
la craie, a l'£taler sur un des plateaux mobiles de travail d'une 
machine de coupe automatique a commande num£rique, puis a realiser 

20 par num£risation une image informatique de la forme de la peau en 
tenant compte des defauts rep£r£s. Dfcs cet instant, pour pouvoir 
conserver la forme qu'elle avait lors de la numerisation, la peau 
ne doit plus etre deplacde jusqu'a ce qu'elle ait &t6 d£coup£e, 
c'est la raison pour laquelle les dispositifs mettant en oeuvre le 

25 proc€d£ ci-dessus utilisent plusieurs plateaux mobiles se depLa^ant 
de poste en poste. L'Stape suivante consiste a placer les formes a 
decouper dans l' image num£ris£e, cette operation s'effectue h 
I'aide d'un logiciel de placement graphique. Ensuite, le plateau 
supportant la peau est amene dans la zone de coupe de la mach-ne. 

30 Une fois que la decoupe a £t£ effectu£e et que les pieces on et£ 
d£chargees du plateau, celui-ci peut retourner dans la zone de 
numerisation ou I'op^rateur y ytalera une nouvelle peau. 

Dans un souci de productivity, ces dispositifs sont 
6quip6s de deux plateaux mobiles au minimum. En effet, cette 

35 conception doit permettre d'effectuer les operations de depose, de 
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numSrisation et de placement ayant trait a cette peau, en 
temps masqu£ avec I'opgration de decoupe. De plus, tes plateaux 
mobiles doivent avoir de trfes grandes dimensions (environ 3m x 
3m) car chacun d'entre eux doit permettre d'£taler une peau 

05 entiere. La dimension de ces plateaux fait que la machine automa- 
tique pr£sente ngcessairement un trfes grand encombrement, ce qui 
entraine des difficulty d'implantation. Dans les proc£d4s ant£- 
rieurs, il 4tait impossible de s£parer les peaux de leur plateau 
apres les avoir num£ris£es, car el les ont une si grande souplesse 

10 que L'on ne peut pas conserver la forme de la peau dont L'image 
informatique a dte r£alis#e. De plus, lorsque l'on etale une peau 
sur un plan de travail, il y a toujours des plis qui se cr^ent sur 
la peau et qui nuisent a la quality de decoupe des formes. 

L'invention a pour but de rgsoudre ces diff icultes ou du 
-15 moins de les attenuer. 

Ce but est atteint conformement a I 1 invention par un 
procedg de decoupe automat ique de peaux de cuir comprenant les ope- 
rations successives d'enregistrement num£rique des dSfauts et 
contours de la peau, d'identif ication de la peau, de transfert et 

20 de placement de ladite peau sur une table de decoupe, caract6ris£ 
en ce qu'on effectue l' ope rati on de transfert en fixant de 
fa^on detachable ladite peau sur un support uniforme semi-rigide 
dont la surface est dgtermin&e en fonction de la dimension des 
peaux et qui est susceptible d'etre enrould avec elle sans 

25 provoquer de d£placement relatif de I 'une par rapport a I "autre 
de telle sorte que l'on puisse d€coller les pieces dScoupees sans 
d6t€riorer la peau et sans y laisser de trace. 

Selon une autre caract£ristique de I 'Invention, on 
effectue cons£cutivement au transfert le stockage des supports 

30 enroules en vue d'une decoupe ulterieure. 

Un autre objet de IMnvention est un dispositif de trans- 
fert et de stockage d'une peau comprenant des moyens de support et 
demobilisation de ladite peau dont les d£fauts ont <ti enregis- 
tr£s de fa^on numgrique pr£a lab lenient a une operation de decoupe 

35 automatique, caract£ris£ en ce que lesdits moyens de support et 
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d'immobi lisation comprennent une surface de support uniforme 
semi-rigide en contact auto-adhesif avec la peau en tous points 
de leurs faces respectives en regard, afin de permettre 
l" immobilisation par fixation detachable de la peau sur ladite 

05 surface et son enroulement avec la peau sans provoquer un 
deplacement relatif de I'une par rapport a I'autre, et des organes 
de positionnement permettant le reperage de la position de la 
surface de support sur la table de dScoupe. 

Selon une autre caracte ristique, le dispositif comprend, 

10 en outre, des moyens d" identification de ladite peau constitues 
notamment d'eUments de presentation d'inf ormations tels que des 
etiquettes fixdes sur la surface de support. 

LMnvention permet de figer la forme de la peau sans 
utiliser le systeme des plateaux mobiles et de rendre possible le 

15 transfert des peaux de cuir entre toutes les etapes du procede de 
d£coupe qui suivent l' operation de numerisation de la forme de la 
peau. 

L'invention sera mieux comprise a la lecture de la 
description qui va suivre accompagn£e des dessins annexes, sur 
20 lesquels : 

la figure 1 est une vue d'ensemble d'une peau de cuir sur 
son moyen de support et d f immobi lisation, 

la figure 2 est un schema du procede de dScoupe des peaux 
de cuir selon l f invention. 
25 La figure 1 reprdsente les moyens de support et d 1 immo- 

bilisation comprenant un support uniforme semi-rigide 1 sur lequel 
est immobilisee la peau de cuir 3 dont les d£fauts sont reperes par 
les traces 2 et 2 1 . L 1 immobi lisation est realisee par contact 
detachable ou auto-adhesif entre ledit support et la peau en tous 
30 points de leurs faces respectives en regard. 

Le materiau semi-rigide constituent la surface de support 
1 est choisi de facon qu'il puisse etre ehrouie avec la peau et 
reprendre ensuite une forme plane. 

De plus, sa couleur sera choisie de maniere i obtenir le 
35 meilleur contraste possible avec la peau.qu'il supporte, ceci afin 
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de faci Liter la numerisation des contours de la peau. 

Les informations telles que la surface,, la couleur, la 
qualite, la date de la numerisation de la peau 3 fixee sur le 
support 1 sont indiquees sur des moyens d'identif ication tels que 
05 l^tiquette 5. 

Le dispositif represents comporte egalement des organes 
de positionnement tels qu*un le repere permettant le rep^rage de la 
position de la surface de support 1 par rapport & la table de 
decoupe. 

10 Le releve du positionnement de la peau 3 (contours et 

defauts) par rapport au support 1 est effectue par la machine de 
numerisation 7 representee sur la figure 2. Ce releve peut 
etre effectue par rapport aux bords de la surface de support 
1, qui servent de repere orthogonal avec comme origine un des 

15 angles de la surface. On effectue ensuite un placement graphique 
des formes a d£couper sur I'image num^rique de la peau en tenant 
compte des defauts et contours. On utilise ensuite une cornifcre 
d 1 angle fixee . sur la table de decoupe destinee d recevoir un des 
coins de la surface de support serai-rigide pour que ladite 

20 surface supportant la peau soit plac£e sur la table de decoupe dans 
la mime position que celle qu'elle occupait lors de I 'enregistre- 
ment numerique des defauts et contours. La corniere est rdalis£e 
par exemple au rooyen de deux r^glettes formant entre el Les un 
angle de 90°. Cette solution a I'avantage de ne pas limiter le 

25 format de la surface de support qui peut ainsi varier en fonction 
de la dimension des peaux. 

Ce mode de realisation permet d r une part de retrouver 
directement et sans nouvel enregist rement la position exacte des 
pieces a dScouper et d'autre part dMnitialiser la machine de coupe 

30 par rapport a la surface de support. 

Selon un autre mode de realisation, lesdits organes de 
positionnement sont constitu6s d'une pastille autocollante 4, 
appliqu^e sur le support, dont la position a ete enregistr£e lors 
de la numerisation, 

35 L'operateur vient ensuite initialiser la machine de coupe 
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en alignant ce repere avec un viseur fix* sur La tete de coupe. 

Selon le procede de decoupe de ladite invention tel 
qu'illustr* sur la figure 2, I'operateur pr£leve une peau de cuir 
sur Le chevalet de stockage 6, il fixe ensuite cette peau sur La 

05 surface de support semi-rigide 1 a L'aide d'un revetement constitu£ 
essentiellement d'une coLle fugitive en L'^taLant de fa^on h La 
rendre la plus plane possible. Cette colle "fugitive" est choisie 
de telle sorte que L'on puisse dScoller les pieces d£coup£es de la 
surface de support sans det£riorer la peau et sans y laisser de 

10 trace. Il met ensuite en route le systeme de num£ risat ion 7 qui 
prend une image informatique du contour de la peau en tenant compte 
des traces reperant les dEfauts 2, 2'. 

La peau de cuir 3, toujours fix4e de maniere detachable 
sur son support semi-rigide 1, est ensuite enroulee pour pouvoir 

15 etre transportee puis stock^e dans un poste d'attente 8, avant 
d'etre d£coupee. 

Le contact auto-adh6sif entre la surface de support et la 
peau permet L'immobi lisation de cette derniere et I ' enroulement de 
L'ensemble sans qu'il n'apparaisse un quelconque d£placement 

20 relatif de I'une par rapport h I'autre. 

Pr£atablement, les informations concernant la peau 3 
auront £t£ marquees sur le support 1 par exemple a L'aide d'il£- 
ments de presentation d' informations tels que Les Etiquettes auto- 
collantes 5 imprimees automatiquement puis collies a proximity du 

25 coin de la surface de support que I'operateur doit positionner dans 
la corniere fix£e sur la table de decoupe. 

Le fichier informatique contenant L' image numSrique du 
contour de la peau est ensuite sauvegard£, sur disquette par 
exemple, en attendant d'etre r£cup£r£ par une station graphique de 

30 placement informatique 9. Un op£rateur travaillant sur cette 
station effectuera ensuite le placement des formes a d£couper sur 
L 1 image numSrique du contour de la peau qui Lui aura £t£ trans- 
raise. 

Le fichier informatique contenant les informations de 
35 decoupe resultant du placement effectu£ pr£c£demment est sauvegard£ 
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a son tour, puis transmis a La machine automatique 10 r£alisant La 
decoupe. 

En vue de decouper L'ensembLe peau/support consideYe 11, 
l f ope>ateur de La machine automatique de dScoupe doit d'abord recu- 

05 pe>er Le rouLeau 11 dans Le stock au poste d'attente 8, puis Le 
positionner sur Le pLan de coupe constitu£ d'un pLateau fixe a 
L'aide des organes de positionnement . IL charge ensuite Le 
fichier de decoupe issu de La station de placement 9 dans La 
commande numerique de La machine de coupe 10. 
. 10 Ainsi, toutes Les etapes du cycLe de production 6tant 

independantes, Le proced£ de decoupe decrit ci-dessus a une pLus 
grande soupLesse d'uti lisation, tout en ayant L'avantage d'utiliser 
pLusieurs elements de faibLe encombremerit, ce qui en faciLite 
L "implantation. De plus. La peau etant bien £taL4e et fix£e sur son 

15 support. La qualite et la precision de La decoupe se trouvent 
ameliorees. 

De meme, Le travail de depose des grandes peaux sur le 
plan de coupe se trouve grandement facilite, car elles sont coll£es 
sur. Le support semi-rigide et L'opdrateur n'a done plus qu'a 
20 derouler L'ensembLe support/peau et ensuite a Le faire glisser pour 
le mettre en position. 

Un autre avantage est que la quality de La mime>isation 
peut etre considerablement amelioree si L'on adapte la couleur du 
support semi-rigide de fapon a obtenir le meilleur contraste 
25 possible avec la couleur de La peau. 
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REVENDI CATIONS 

1. Proc£d£ de d£coupe automat ique de peaux de cuir (3) 
comprenant les operations successives. d'enregistrement numerique 
des d£fauts (2, 2») et contours de la peau, d'identif ication de 

05 la peau, de transfert et de placement de ladite peau sur une 
table de decoupe, caract£ris4 en ce qu'on effectue I'op^ration de 
transfert en fixant de facon detachable ladite peau sur un support 
uniforme semi-rigide CD dont la surface est d£termin£e en 
fonction de la dimension des peaux et qui est susceptible d'etre 

10 enroul£ avec elle sans provoquer de dgplacement relatif de I'un 
par rapport a I'autre de telle sorte que I'on puisse d£coller les 
pieces ddcoupees sans d£t£riorer la peau et sans y laisser de 
trace. 

2. Proc£d£ selon la revendication 1, caract£rise en ce 
15 qu'on effectue cons£cutivement au transfert le stockage des 

supports enroulSs en vue d'une decoupe ulterieure. 

3. Proc£d£ selon les revendications 1 ou 2, caractSrise 
n ce qu'on effectue l'op£ration d' identification en associant 
audit support un element de presentation d' informations (5). 

20 4. Dispositif de transfert et de stockage d'une peau (3) 

comprenant des moyens de support et d f immobilisation de ladite 
peau dont les defauts (2, 2') et les contours ont 6t6 enregistr^s 
de facon numerique pr£alablement a une operation de decoupe 
automatique, caractiris6 en ce que lesdits moyens de support et 

25 d f immobilisation comprennent : 

- une surface de support uniforme semi-rigide (1) en contact 
auto-adh£sif avec La peau (3) en tous points de leurs faces 
respectives en regard, afin de permettre L 1 immobilisation par 
fixation detachable de la peau sur ladite surface et son 

30 enroulement avec la peau sans provoquer un d^placement relatif de 
L'une par rapport a I'autre ; et, 

- des organes de positionnement permettant Le rep£rage de La 
position de la surface de support sur la table de decoupe. 

5. Dispositif selon la revendication 4, caract£ris£ en 
35 ce que la surface de support semi-rigide (1) est r£alis*e en un 
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materiau Lin permettant d'etre enroulEe et de reprendre ensuite 
une forme plane et dont la couleur donne le meilleur contraste 
possible avec la peau. 

6. Dispositif selon I'une des revendications 4 ou 5, 

05 caracterise en ce que le contact auto-adhEsif entre la surface de 
support (1) et la peau (3) est rSalisS au moyen d'un revetement 
constitue essentiellement d'une colle "fugitive" permettant de 
decoller les pieces d£coup£es sans laisser de trace sur la peati. 

7- Dispositif selbn I'une des revendications 4 h 6, 

10 caracterise en ce qu'il comprend en outre des moyens d'identif ica- 
tion (5) de ladite peau constituEs notamment d'ElEments de presen- 
tation d'informations tels que des Etiquettes fixees sur la surface 
de support. 

8. Dispositif selon la revendi cation 4, caractErisS en ce 
15 que lesdits organes de positionnement sont constituEs d'une 
pastille autocollante (4), appliquEe sur le support, dont la 
position a EtE enregistrEe lors de la numErisation ; I'opErateur 
vient ensuite initialiser la machine de coupe en alignant ce repere 
avec un viseur fixe sur la tete de coupe. 
20 9. Dispositif selon la revendication 4, caractErisE en 

ce que lesdits organes de positionnement sont constituEs par une 
corniEre d'ang-le fixEe sur la table de dEcoupe destinEe h recevoir 
un des coins de la surface de support semi-rigide repErE par 
L 1 Etiquette (5) pour que ladite surface supportant la peau soit 
25 placEe sur la table dans la mime position que celle qu'elle 
occupait lors de I'enregistrement numErique des defauts et 
contours. 
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